Alcoa-alumiinivanteiden vannelaipan huolto-
ohjeet

Néiden ohjeiden tarkoituksena on antaa suuntaviivat Alcoa-vanteiden vannelaipan kulumisen arviointiin ja
huoltoon. Liséneuvoa tarvitessasi voit ottaa yhteyttd paikalliseen Alcoa-jélleenmyyjéén tai Alcoa Wheel
Products Europeen, puh.: +32 11 45 84 63.

Vannelaipan kuluminen

Kuljetusalan yritykset ja muut kayttajat valitsevat usein ajoneuvoihinsa alumiinivanteet, koska ne nayttavat hyvalta,
painavat suhteellisen vahan eivatka vaadi sdannollistd maalaamista kuten terédsvanteet. Kuitenkin myos
alumiinivanteet tarvitsevat huoltoa.

Esimerkiksi vy6renkaiden kayttdminen ristikudosrenkaiden asemasta kuljetusajoneuvoissa ja muissa ajoneuvoissa
on johtanut siihen, ettd “vannelaipan kulumiseksi” kutsuttu, sinansa tavallinen tila on tullut yleisemmaksi ja
vakavammaksi. Tama tila syntyy, kun renkaan reunanauha ja sivupinta kuluttavat linja-autojen ja rekkojen
alumiinivanteiden vannelaipan huippua kayton aikana. Renkaan pyoriessé sivupinta pullistuu ja supistuu.

Pullistuminen tapahtuu, kun renkaan tietty alue on kuormitettu, esimerkiksi sen sijaitessa vanteen ja tien vélilla
(kellotaulun klo 6.00 -asennossa). Pullistuma supistuu, kun renkaan alue pydrii pois tiesté (kohti kellotaulun klo
12.00 -asentoa).

Vannelaipan tyypilliset

F kulumiskohdat %

Renkaan syklinen kuormitus ja renkaan sivupinnan jousto aiheuttavat vannelaippaan hankaus- tai eroosiotyyppista
kulumista. Kayttdolosuhteet, kuten kuormitus, lampétila, renkaan paine, koko, tyyppi ja rakenne vaikuttuvat
huomattavasti siihen, kuluuko vannelaippa ja miten paljon se kuluu. Kaytanndsséa kuluminen on usein lahes
olematonta jopa monen vuoden kayton jalkeen. Jos vannelaippa kuitenkin kuluu, niin se voi aiheuttaa teravan
reunan alumiinivanteeseen, miké puolestaan voi vahingoittaa renkaiden pintaa ja mahdollisesti lyhentaa niiden
kayttoikaa.

Vannelaipan kohtuullinen ja jopa vakava kuluminen on normaali ilmi6, eika takuu koske sitd. Tavanomaisiin
ennaltaehkaiseviin huoltotoimiin pitaisikin siséllyttda vannelaippojen tarkastaminen mahdollisten kulumien ja
terévien reunojen osalta. Jos kulumista havaitaan, niin siihen pitéda reagoida samalla tavalla kuin mihin tahansa
huoltotoimia vaativaan tilaan.

Paras menetelméa vannelaipan kulumisen hoitamiseksi on poistaa terdva reuna tasoittamalla sita kevyesti
hiekkapaperilla, hiomalaitteella tai viilalla. Materiaalia poistetaan vain vahan, ja poistettava maara riippuu siita,
missa kunnossa vanne on ja miten vakavaa vannelaipan kuluminen on. Tasoittamiseen pitaa kayttaa Alcoa-
vannelaipan kulumismittaa sen varmistamiseksi, ettéd vannelaippaa jaa jaljelle tarvittava maara renkaan sivupinnan
ja jalkaosan tukemiseksi. Alcoa toimittaa vannelaipan kulumismitan pyydettaessa ilmaiseksi. Alcoa-vanteiden takuu
on luonnollisesti edelleen voimassa normaaleissa kaytto- ja kuormitusolosuhteissa, kuten takuuehdoissamme
iimoitetaan, mikali edella mainitut huoltotoimenpiteet on toteutettu.

Neuvoja tai lisétietoja halutessasi voit ottaa yhteytta Alcoan edustajaan.

Lisatietoja Alcoa-vanteista l0ytyy kotisivultamme: www.alcoawheels.com
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Vannelaipan kulumisen maarittely

Vaihe 1. Irrota py6ra ajoneuvosta. Tyhjenna ilma renkaasta poistamalla venttiilin sisus. Irrota rengas vanteesta alan
jarjestoéjen ja rengasvalmistajan ilmoittamien saantojen ja ohjeiden mukaisesti.

Vaihe 2. Kun olet irrottanut renkaan vanteesta, tarkista vannelaippa
Alcoa-vannelaipan kulumismitalla sen maarittdmiseksi, pitaako vanteet
poistaa kaytdsta vannelaipan liiallisen kulumisen vuoksi (kuval).

Katso alla olevia ohjeita siitd, miten mitalla maaritetaan kulumisaste. Talla
mitalla voidaan maarittaa lahes kaikkien vanteiden kulumisaste.

Vaihe 3. Jos vannelaipan kulumismitta osoittaa vanteen
kayttokelpoiseksi, tarkista vannelaipan reunan teravyys kumisella
teravyysmitalla. Tama mitta valmistetaan kiinnittdmalla puupalan
ymparille renkaan sivusta leikattu tai vastaavanlainen pieni kumipala
(kuva 2).

-

Kuva 1 Hyvaksyttava vannelaipan kulumisaste

Vetamalla teravyysmittaa vanteen kulumisaluetta pitkin voidaan maarittaa, onko kulumisreuna niin terava, ettéa se
leikkaa tai vioittaa teravyysmitan kumia (kuva 3). Jos kumissa nakyy leikkausviilto, noudata alla olevia ohjeita
reunan tasoittamiseksi.

Kuva 2. Terdvyysmitta valmistetaan kiinnittdmélla
puupalan ympérille renkaan sivusta leikattu tai
vastaavanlainen pieni kumipala.

Kuva 3. Vetamalla terdvyysmittaa vanteen
kulumisaluetta pitkin voidaan maéritta4, onko
kulumisreuna niin terava, etta se leikkaa tai vioittaa
terdvyysmitan kumia.

Ohjeet Alcoa-vannelaipan kulumismittaa varten
Ota yhteyttd Alcoa Wheel Products Europeen, saat sieltd mitan ilmaiseksi, puh.: +32 11 45 84 63.

Hyvéaksyttava reuna

Reunamitta
Alcoa P/N 000700

Vannereuna

Hyvaksyttava reuna

Reunamitta
Alcoa P/N 000700

Paivéanvalo talla alueella
merkitsee hyvaksyttavaa
kulumista

Vannereuna

El hyvéksyttavissa oleva reuna

Reunamitta
AlcoaP/N000700

Jos talla alueella ei nay
paivanvaloa, se merkitsee'
liiallista kulumista

T

Vannereuna

Poista valittbmasti kaytosta

Jos laippa nayttaa olevan tarpeeksi terava leikkaamaan teravyysmitan kumia, niin reuna voidaan tasoittaa alla
kuvatulla reunantasausmenetelmalla. Jos kumissa ei ole leikkausviiltoa, vanne voidaan ottaa uudelleen kaytt6on

ilman lisatoimia.
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Huom! Tarkista, ettei renkaan jalka- ja kantapdéosissa ole leikkausviiltoja. Jos néilld alueilla ei ole havaittavissa
vioittumista, voit ottaa renkaan uudelleen kdytt6on. Renkaita, joissa on leikkausviiltoja, ei saa endé kadyttdd. Samalla
tulisi tarkastaa, onko renkaassa muita vikoja. Viat tulisi korjauttaa valmistajan suosittelemien renkaan
korjausmenetelmien mukaisesti.

Varoitus ! Ala liikuta kasia tai sormia suojaamattomina kaytettyjen vanteiden
kuluneen vannelaipan yli.

Kulunut vannelaipan reuna on terava ja voi viiltaa haavoja kasiin tai sormiin.
Nama haavat voivat tulehtua.

Kayta aina suojakasineita kasitellessasi kaytettyja vanteita tai tarkistaessasi
reunan teravyytta.

Huom! Tarkista vanteet joka renkaan vaihdon yhteydessé tai KERRAN VUODESSA méérittdmélld vannelaipan
kuluminen ja terdvét reunat. Ndiden ohjeiden noudattaminen vdhentdd merkittdvésti renkaan jalkaosan vaurioita.

Reunantasausmenetelma

On olemassa monenlaisia vélineita vannelaipan kulumisen aiheuttaman vanteen terdvan reunan tasoittamiseen.
Seuraavassa on esimerkkeja tavallisesti kaytetyista valineista:

Viila: Viilaa voidaan kayttaa hyvin tehokkaasti reunan tasaamiseen (kuva 4).
lIma- tai sdhkétoiminen hiekkapaperi: Hyvin nopea ja tehokas keino reunan

tasaamiseen. Laitteen kayttajan tulee varmistua, etta reunasta tulee yhta tasainen
joka kohdasta (kuva 5).

lIma- tai sAhkétoiminen hiomalaite: Toinen erittéin nopea ja tehokas tapa
tasoittaa vannelaipan kulumisesta aiheutunutta teravaa reunaa. Varo, etta Kuva 4: Teravén reunan poisto kasin
hiomalevy ei “leikkaa kiinni” poistettavaan alumiiniin (kuva 6). Varo myos metalivilaa kayttamalia.
kovertamasta vannetta.

Kulmahiomakone: Erittain tehokas. On pidettava huolta siita, ettd metalli tasoitetaan yhta tasaisesti joka kohdasta
ja etta laikka ei tartu kiinni (kuva 7).

Kuva 5: llma- tai sahk6toiminen Kuva 6: llma- tai sahk6toiminen Kuva 7. Kulmahiomakone
hiekkapaperilaikka. hiomalaite.

VAROITUS: Kun teravaa reunaa tasoitetaan kasin tai koneella, ympéaristoon
sinkoilee viilanpurua ja kipindita. Monien sdhkdtoimisten tydvalineiden reunat
ovat teravia ja voivat kuumentua laitetta kaytettaessa. Jotkut koneet aiheuttavat
kaytettdessa voimakasta melua.
Viilanpuru voi olla teravaa sinkoutuessaan tydvalineiden hiomasta reunasta ja vaQ
aiheuttaa vakavaa vahinkoa ihoon tai silmiin. Tyovalineiden voimakas melu voi
vahingoittaa kuuloa. Teravat reunat voivat aiheuttaa leikkausviiltoja ja kuumat
pinnat palovammoja, jotka voivat tulehtua.

Kaytéa aina asianmukaisia suojavarusteita kuten silmasuojaimia, suojakasineita,
suojavaatteita ja kuulosuojaimia kayttaesséasi sahkotoimisia tydvalineita (kuva
8).

Lisatietoja Alcoa-vanteista l0ytyy kotisivultamme: www.alcoawheels.com
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Vaihe 4. Kuvissa on esitetty reunan tasauksen eri vaiheita. Mitd tahansa vélinettd kadytatkin, liikuta sitd vanteen
kehdn ympdri poistaen vain se maddrd metallia, mité terdvén reunan tasoittamiseksi tarvitaan. Suorita tdmé
toimenpide molemmissa laipoissa, jos havaitset niisséd terdvyytta.

Valitsemastasi menetelmasta riippumatta tavoitteena on teravan reunan tasoittaminen (kuva 9).
Poista vain se méara metallia, mité reunan tasoittamiseksi tarvitaan. Varmista, etta reunasta tulee yhté tasainen joka
kohdasta. Valta vanteen kovertamista.
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Kuva 8. K&yta aina sopivia turvavalineité. Kuva 9. Kun vannelaipan kulumisesta aiheutunutta
terdvad reunaa tasoitetaan, niin siité poistetaan vain se
maara metallia, mita reunan tasoittamiseksi tarvitaan.

Vaihe 5. Kun reuna on tasoitettu, veda teréavyysmittaa tasoitetun reunan yli sen tarkistamiseksi, onko jaljelle jaéanyt
teravyytta. Jos kumiin tulee vield viiltoja, suorita edella mainitut vaiheet uudelleen teravan reunan tasoittamiseksi.
Poista aina vain se maara metallia, mité reunan tasoittamiseksi tarvitaan.

Vaihe 6. Tarkasta vannelaipan korkeus Alcoa-vannelaipan kulumismitalla sen varmistamiseksi, etta jaljelle jaanyt

laipan korkeus riittda tukemaan rengasta. Kuvasta nakyy, kuinka mittaa kaytetaan (kuva 1). Varmista, etta tarkistat
mitalla koko vanteen kehan ja etta laippa ei millaén alueella ole mitan osoittaman hyvaksymisrajan alapuolella. Jos
koko vannelaippa on vannelaipan kulumismitan rajojen sisélla, niin vanne voidaan ottaa uudelleen kayttoon.

Vaihe 7. Tarkista vanteen tila myds muiden huoltoa tarvitsevien seikkojen kannalta.

VAROITUS ! Vannelaipan tai minka tahansa Alcoa-alumiinivanteen alueen
hitsaaminen tai juottaminen heikentdéa vannetta. Heikentyneet tai vaurioituneet
vanteet voivat johtaa renkaan ja vanteen rdjahdysmaiseen irtautumiseen tai
vanteen murtumiseen ajoneuvossa.

R&jahdysmainen vanteiden ja renkaiden irtautuminen tai vanteen murtuminen voi
johtaa henkilbvammoihin tai kuolemaan.

Ala koskaan yrita hitsata tai juottaa Alcoa-alumiinivanteen mitaan osaa.

VAROITUS ! Jos otetaan kayttoon vanteet, joiden laippakorkeus ei Alcoa-
vannelaipan kulumismitan mukaan ole tarpeeksi suuri, se voi johtaa renkaan ja
vanteen rajahdysmaiseen toisistaan irtautumiseen.

Rajahdysmainen irtautuminen voi johtaa henkilovammoihin tai kuolemaan.

Jos vannelaipan laippakorkeus jaa Alcoa-mitan hyvaksymisrajan alapuolelle,
laippa ei pysty riittdvasti tukemaan rengasta. Poista pysyvasti kaytdsta vanne,
jonka laippakorkeus ei ole hyvaksyttavissa.

Noudata aina rengasvalmistajan antamia turvallisuus- ja asennusohjeita. Kayta hyvaksyttya tayttohakkia.

Alcoa Wheel Products Europe
Industrieweg 135

B-3583 Paal

Tel : +32 11 458460
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